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Di seguito si riportano i grafi ci e 
le tabelle con i dati relativi all’an-
damento della produzione di ri-
fi uti normalizzato alla produzione 
ed aggiornate al 2014. Le tabelle 
sono suddivise in funzione della 
classifi cazione (speciali pericolosi 
Tabella 21 - fi g.16 e non pericolosi  
Tabella  22 - Fig. 17) e della desti-
nazione: recupero o smaltimento 
Tabella  20 - fi g.15.
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Il volume totale di rifi uti per il 2014 è 
risultato essere inferiore al 2013. In 
leggera riduzione anche i valori spe-
cifi ci rispetto al 2013 Doveroso sot-
tolineare che la quantifi cazione dei 
risultati sullo smaltimento dei rifi uti è 
un argomento complesso interagen-
do con le attività di processo ma so-
prattutto alle attività di manutenzione 
straordinaria e/o cantieri tempora-
nei. Continua la ricerca di recupera-
tori dei derivati del processo di de-
purazione delle acque di processo. 
Questi fanghi (rifi uti non pericolosi) 
sono per la maggior parte recuperati 
per l’industria dei laterizi e per il re-
cupero della silice per la vetreria. La 
crisi del settore edile determina una 
continua ricerca di nuovi impianti per 
il recupero per evitare l’utilizzo della 
discarica visto il valore che il fango 
può restituire durante nuovi utilizzi. 
Continua il recupero dell’abrasivo 
esausto proveniente dalle macchine 
di taglio wire-saw avviato a una ditta 
esterna, che viene registrato come 
rifi uto non pericoloso. Questo recu-
pero favorisce due aspetti: il primo di 
produzione è il riutilizzo nel processo 
di taglio il secondo ambientale ridu-
cendo il carico inquinante da trattare 
nell’impianto di depurazione. Quan-
to sopra riportato viene confermato 
analizzando i dati quantitativi dei ri-
fi uti disaggregati per caratteristiche 
di pericolosità nelle tabelle 21 e 22.
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Contaminazione suolo 
Tra il 2004 ed il 2008 le aree acqui-
state da SSL e precedentemente di 
proprietà di altro stabilimento chimi-
co indicate nella piantina sono state 
oggetto di bonifi che, mediante rimo-
zione ed avvio in discarica autorizza-
ta del terreno scavato, permetten-
do la costruzione della Centrale di 
tri-generazione. 
Per quanto riguarda la falda prose-
gue l’attività di pompaggio dai poz-
zi e piezometri di spurgo già attivi e 
l’attività di monitoraggio. Queste at-
tività di spurgo ancora attive riguar-
dano vecchie contaminazioni di sol-
venti clorurati occorse nei primi anni 
90 quando veniva utilizzata una colla 
contenente questi solventi. SSL dal 
1993 non utilizza più colla ed in ge-
nerale sostanze chimiche contenenti 
solventi clorurati avendola sostituita 
con nuovi prodotti contenenti solu-
zioni ammoniacali e resine maleiche. 
L’attività di spurgo è ancora attiva 
per raggiungere la completa elimina-
zione di tracce di questo inquinan-
te come richiesto dalle prescrizioni 
avute dagli organi di controllo. Gli 
andamenti dei valori di concentrazio-
ne degli inquinanti nella falda hanno 
mantenuto il trend in diminuzione già 
mostrato nel passato che sottolinea 
l’effi cacia degli interventi di bonifi ca 
già attuati. 

A fi ne 2013 durante i monitoraggi 
periodici si era evidenziata una si-
tuazione di “evento con potenziale 
contaminazione” con leggero supe-
ramento del limite di fl uoruri nell’area 
retro EPI determinata da contami-
nazioni storiche che causa l’innal-
zamento del livello di falda dovuta 
alla stagionalità hanno reso visibile 
la vecchia contaminazione. L’area è 
stata subito messa in sicurezza con 
una pompa di spurgo su un piezo-
metro dedicato e sono subito inizia-
te le procedure come prescritte dalla 
legge per determinare e risolvere la 
possibile contaminazione. Il piezo-
metro periodicamente controllato 
ha mantenuto sempre livelli molto 
inferiori ai limiti di legge dimostrando 
nella storicità del problema la pro-
blematica. Insieme agli enti prepo-
sti si è deciso di mantenere attivo il 
piezometro come effi ciente barriera 
idraulica. Si sta inoltre valutando la 
possibilità dell’uso dell’acqua di bo-
nifi ca per attività di processo/raffred-
damento.

PCB 
Sono rimasti quattro trasformatori 
(n°1 della cabina 1 e n°8 e n°9 della 
cabina 3) ad olio dielettrico attual-
mente presenti in stabilimento che 
contengono concentrazioni larga-
mente inferiori ai 50 ppm di PCB 
come riportato nei risultati analitici.  
Il piano di monitoraggio prevede un 
controllo analitico delle concentra-
zioni su base triennale. Nel 2012 è 
stato sostituito il fl uido dielettrico del 
Trasformatore 3 Cabina 1 con fl uido 
assente di PCB e l’olio sostituito è 
stato avviato a smaltimento.

Leggenda
 Aree bonifi cate nel 1997
 Aree bonifi cate nel 2004
 Aree bonifi cate nel 2006
 Aree impermeabilizzate nel 2006
 Aree impermeabilizzate nel 2008

 Aree bonifi cate nel 1997
 Aree bonifi cate nel 2004 Aree bonifi cate nel 2004 Aree bonifi cate nel 2004
 Aree bonifi cate nel 2006 Aree bonifi cate nel 2006
 Aree impermeabilizzate nel 2006 Aree impermeabilizzate nel 2006
 Aree impermeabilizzate nel 2008 Aree impermeabilizzate nel 2008

CC

M2

A
Lato
ovest Stab. storico

BM1

Aree interessate a bonifica

 Aree bonifi cate nel 2004 Aree bonifi cate nel 2004 Aree bonifi cate nel 2004 Aree bonifi cate nel 2004
 Aree bonifi cate nel 2006 Aree bonifi cate nel 2006
 Aree bonifi cate nel 2004 Aree bonifi cate nel 2004
 Aree bonifi cate nel 2006
 Aree bonifi cate nel 2004 Aree bonifi cate nel 2004
 Aree bonifi cate nel 2006
 Aree bonifi cate nel 2004 Aree bonifi cate nel 2004
 Aree bonifi cate nel 2006
 Aree bonifi cate nel 2004 Aree bonifi cate nel 2004
 Aree bonifi cate nel 2006

N
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Sono seguite in modo particolare le 
imprese che esercitano attività coin-
volte nella gestione dei rifi uti, le im-
prese appaltatrici che operano all’in-
terno dello stabilimento ed i fornitori 
di prodotti chimici. 
Le imprese legate alla gestione di ri-
fi uti (attività di raccolta, trasporto e 
smaltimento provvisorio o defi nitivo), 
sono sottoposte ad una valutazione 
preliminare, comprensiva di audit del 
sito, circa la conformità ai requisiti 
normativi vigenti. Una valutazione 
preventiva dei fornitori di prodot-
ti chimici viene attuata con invio di 
questionari dedicati alla gestione 
ambientale ed una valutazione pre-
ventiva all’assegnazione dell’ordine 
di acquisto effettuata in funzione del 
punteggio ottenuto dalla compila-
zione del questionario stesso. Nella 
valutazione periodica dei fornitori 
(“Vendor Rating”) una quota parte 
del punteggio è rappresentata dalla 
loro attenzione alla tutela ambienta-
le (“misurata” dai punteggi di audit, 
rispetto di normative e procedure, 
eventi incidentali).

Trasporti esterni
Per quanto riguarda il trasporto di 
sostanze pericolose sono adotta-
te procedure di controllo degli au-
tomezzi di trasporto (all’ingresso e 
all’uscita dallo stabilimento) e dal-
la qualifi ca dei conducenti (regime 
ADR).
Sono iniziati nel 2014 le valutazione 

di progetti per la generazione on-site 
di alcuni prodotti che consentirebbe-
ro una riduzione drastica del traspor-
to di merci ADR
Lo stabilimento di Novara incide in 
modo considerevole sul traffi co del 
quartiere in cui è situato (S. Agabio) 
per gli spostamenti casa-lavoro dei 
dipendenti.
All’interno dell’organizzazione  è 
stato individuato il Responsabile 
Aziendale per il coordinamento de-
gli spostamenti casa/lavoro, che ha 
il compito di pianifi care azioni volte 
alla riduzione del traffi co e alla razio-
nalizzazione dei trasporti per ridurre 
gli impatti indiretti derivanti, quali 
emissioni in atmosfera, rumore, vi-
brazioni. Su base annua il suddetto 
Responsabile Aziendale verifi ca il li-
vello di raggiungimento delle azioni 
previste per l’anno precedente ed 
elabora un piano di azione per il mi-
glioramento del traffi co che invia alle 
autorità competenti.
Nell’ambito del piano di migliora-
mento per la mobilità aziendale del 
2014 sono state completate attività 
di carattere informativo di seguito 
descritte:

 imitazioni di circolazione previste 
 dal Comune di Novara;

 comunicazioni sciopero trasporti 
 Marzo 2014;

 comunicazioni su strade comunali 
 e deviazioni ricevute da SUN e 
 Comune di Novara e divulgate sui 
 monitor di reparto;

 comunicazioni orari treni FS/Fer-
 rovie Nord e autobus di linea 
 urbana SUN;

 comunicazioni modifi che viabilità 
 area Istituto Comprensivo 
 “Pier Lombardo” di Novara; 

 comunicazioni SUN sulla gestione 
 dei biglietti a bordo;

 Comunicazione adesione della 
 citta di Novara “Novara città 
 amica dei pedoni”;

 comunicazioni ordinanze degli 
 enti superiori in relazione al tra-
 sporto nel periodo invernale;

 aggiornamento Servizio Bike 
 Sharing città di Novara;

 comunicazione percorsi e orari 
 invernali e estivi SUN.

Anche per il presente anno 2014 l’at-
tività in materia di piano migliorativo 
degli spostamenti casa-lavoro ai fi ni 
della riduzione del traffi co veicolare è 
risultata esclusivamente informativa.
SSL nel 2014 ha partecipato con 
Euromobility ed insieme ad Enea ad 
una complessa indagine sui com-
portamenti delle aziende ed il loro 
Mobility Management. 
SSL ha aderito attivamente alla set-
timana europea della mobilità so-
stenibile organizzata dal Comune di 
Novara.
Il ricorso al Car–pool rimane real-
mente poco signifi cativo per le ragio-
ni già segnalate nei precedenti anni:

 distanza dalle fermate dei mezzi 
 pubblici (treno / autobus);

 diffi coltà di accordo Car-pool per 
 prevalente esigenza di trasporto 
 dei famigliari a scuola e sul posto 
 di lavoro. 
È sempre in fase di valutazione un 
servizio simile al sistema “take a lift” 
già utilizzato dall’Università di Pisa 
grazie al quale è semplice orga-
nizzare su internet lo spostamento 
casa-università insieme a colleghi e 
amici. Il Comune di Novara insieme 
alle aziende soggette al Mobility Ma-
nagement ha attivato un gruppo di 
lavoro che avrà il compito di  ana-
lizzare e trovare soluzioni (semplici 
ma effi caci) per migliorare la mobilità 
sostenibile.

Lavorazione e impiego del 
prodotto fornito da MEMC 
Per il trasporto delle fette di silicio, 
SSL  ha stabilito accordi con i prin-
cipali clienti per l’invio del prodotto 
in cassoni di alluminio, totalmente 
riutilizzabili al posto dei tradizionali 
imballi di cartone a perdere. Tutti i 
nostri clienti hanno anche l’opportu-
nità di restituire le scatole di plastica 
che contengono le fette in modo da 
essere riutilizzate per le successive 
spedizioni. I nostri clienti operano 
in paesi da tempo sensibilizzati alle 
problematiche ambientali e sono 
dotati di certifi catzione ISO 14001 
e/o registrazione EMAS. Il sito SSL 
di Novara è frequentemente visita-
to e verifi cato dai clienti su aspetti 
di qualità e tutela ambientale; nel 

corso di tali audit sono ricevute e 
fornite informazioni utili al miglio-
ramento della gestione ambientale 
nelle attività lavorative. A partire dal 
2010 sono state ridotte le dimensio-
ni degli imballaggi utilizzando nuovi 
stampi riducendo l’utilizzo di cartone 
mantenendo la stessa protezione. 
Da fi ne 2011 e  principalmente per i  
mercati asiatici sono utilizzati  per la 
spedizione nuovi contenitori plastici  
riutilizzabili “Hy-box”. È aumentato 
anche l’utilizzo di casse di alluminio 
che a fi ne spedizione sono riconse-
gnate. Nel 2014 altri clienti hanno 
accettato la consegna del materiale 
con casse di alluminio riducendo l’u-
tilizzo di imballaggi di cartone. 
Nel 2013 è iniziato il progetto del 
“pallet-code” completato nel 2014 
questo sistema attraverso la traccia-
bilità pallet con lettura barcode  evi-
terà  spedizioni di materiale errato.  
Anche per gli altri aspetti ambientali 
indiretti, nonostante si siano verifi -
cati variazioni nei valori delle singo-
le voci d’impatto considerate per la 
valutazione complessiva del livello di 
signifi catività dell’impatto ambientale 
(leggi, impatto locale, impatto regio-
nale, comunità esterna, politica e li-
nee guida SSL, costi, vantaggi com-
petitivi e richieste da clienti), il valore 
complessivo di signifi catività non è 
cambiato. 
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Si riporta di seguito una tabella rias-
suntiva dei livelli di signifi catività degli 
impatti associati agli aspetti ambien-
tali indiretti, ovvero sui quali l’azienda 
non effettua un controllo gestionale 
completo, ma che sono comunque 
coinvolti dalle attività svolte dall’a-
zienda stessa, per l’anno 2014. Nel 
2014 nuovi cliente in casse di alumi-
nio e spedizioni interne con gli usa . 
Aggiunti controllo barcode in camion 
per evitare trasporti aggiuntivi. 

ATTIVITÀ APPALTATE ALL’INTERNO DELLO STABILIMENTO
Imprese di manutenzione e costruzione 
(edili, carpenteria, coibentazione, elettrici, verniciatori, 
spurghi, software, giardinaggio, manutenzione impianti)
Pulizie uffici e reparti, servizi mensa
ACQUISIZIONE PRODOTTI/SERVIZI
Recupero/smaltimento rifiuti pericolosi e non pericolosi 
(fanghi wwt, filo esausto Wire-Saw)
Acquisizione materie prime (silicio e droganti)
Acquisizione prodotti chimici pericolosi classificati 
Acquisizione prodotti non pericolosi (chimici e non)
Acquisizione energia elettrica/vapore
Acquisizione gasolio
Acquisizione metano
TRASPORTI ESTERNI
Trasporto rifiuti pericolosi e non pericolosi: 
fanghi T.A.R. e filo esausto Wire-Saw
Trasporto rifiuti non pericolosi
Trasporto materie prime (silicio e droganti)
Trasporto prodotti chimici pericolosi
Trasporto prodotti non pericolosi (chimici e non)
Trasporto prodotto (fette di silicio da industria elettronica, 
metallurgica, solare)
Trasporto persone
LAVORAZIONE/IMPIEGO DEL PRODOTTO FORNITO DA MEMC
Lavorazione fette di silicio da parte dei clienti 
(industria elettronica, metallurgica, solare)
Utilizzo chips
Utilizzo celle fotovoltaiche
Utilizzo acciaio con silicio
Smaltimento prodotti
Smaltimento imballaggio per spedizione fette di silicio al cliente
ATTIVITÀ SUL TERRITORIO
Comunicazione/sensibilizzazione
Contributo socio - economico

ASPETTI AMBIENTALI INDIRETTI

 molto significativo 

 significativo

 non significativo
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2011

2012

2013

2014

Target 
2015

Delta % 
Target 2014

4,96

11,28

0,00

Results
Goal 2014

Good

Bad

Excellent

Anno

0,0143

0,0152

0,0145

0,0148

0,0144

10,440

10,600

11,670

12,761

12,380

85,70

85,80

91,40

90,00

90,00

Consumi idrici 
industriali
 m3/UPWE

Consumi 
Energetici
TJ/UPWE

Consumi Energetici TJ/UPWE

Consumi idrici industriali m3/UPWE

Recupero rifiuti (% rifiuti recuperati su rifiuti totali)

KPI (Key Process indicator)

Recupero rifiuti 
(% rifiuti recuperati 

su rifiuti totali)

In Tabella 24 sono riportati i risultati 
del 2014 dei principali indicatori di 
prestazione usati confrontandoli con 
gli anni precedenti e il target fi ssa-
to dalla Corporate per  l’anno 2015, 
mentre in Tabella 25 è riportato lo 
scostamento percentuale del risul-
tato 2014 rispetto al target previsto. 
La legenda indica inoltre grafi camen-
te con colori diversi il livello del risul-
tato ottenuto: 
 Excellent < 3%
 Good < 3% - 5%
 Poor > 5% - 10%
 Bad > 10%

Le motivazioni del mancato raggiun-
gimento dei risultati sono descritti 
nel relativo capitolo ambientale as-
sociato. 

tab.25

tab.24
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Hold

Di seguito si riporta il consuntivo del 
programma ambientale 2014 con le 
azioni completate alla fi ne dell’anno. 
Ciascun aspetto ambientale è colo-
rato rosso o giallo  segnalando il di-
verso  livello di signifi catività dell’im-
patto valutato.

Azione correttiva/migliorativa StatoObiettivo - Descrizione evento

Consumo energetico 

CONSUNTIVO PROGRAMMA AMBIENTALE 2014

Valutazione riduzione pressione aria compressa da 6.3 bar a 6.1 bar 
Risparmio di 93MWh/y

*Valuatazione Raccolta condensa (acqua osmotizata)  utenze vapore 
(EPI e Main building) rilanciandola in centrale 

*Valutazione Recupero acqua calda (DIW) di spurgo su fondi linea immagazzinata 
e rimessa in utilizzo (Plant)

Analisi di implementazione Standard Energetico ISO50001

Completata

Completata

Parzialmente 
Completata

Parzialmente 
Completata

Riduzione del consumo energetico nei punti di utilizzo

Riduzione del consumo energetico nei punti di utilizzo

Riduzione del consumo energetico nei punti di utilizzo

CONDIZIONI NORMALI

Piano Triennale di sostituzione illuminazione reparti con tecnologia LED 

*Anno 2013 Nuovo impianto illuminazione area Piano terra WWT 
con lampade LED 

Riduzione del consumo energetico nei punti di utilizzo

*IMP* Installazione 6 inverter su Pompe Osmosi Progetto MEMC-SITEC  
(90000kwh/anno)

Installazione inverter su impianti

*MOD* DIW consumption reduction, re-using final cleaner clear process water 
in Mods  (Zoppis)        

*EPI* Replace Centura Edwards vacuum pumps  - Piano pluriennale 
di sostituzione delle pompe a vuoto Edwards nei reattori Centura  
(220000 Kwh/anno di minor consumo)  
GOAL = riduzione di  220 Mwh/year 

*CVD* Analisi economica e di fattibilità sostituzione pompe box bombole 
EPI e CVD

Completata

Riduzione del consumo energetico nei punti di utilizzo

Riduzione del consumo energetico nei punti di utilizzo

Riduzione del consumo energetico nei punti di utilizzo

ASPETTI AMBIENTALI DIRETTI

Hold
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Completata

Hold

Azione correttiva/migliorativa StatoObiettivo - Descrizione evento

CONSUNTIVO PROGRAMMA AMBIENTALE 2014

CONDIZIONI NORMALI

Consumo energetico 

Consumi idrici 

Consumo materiali ausiliari di produzione 

Attviità scaturite da audit energy McK: 
costo energia Gennaio 2014 106.1 euro/Mwh   cambio 1 $ = 0.7362 euro 
- Reduce cleanroom leakages   ~1790 Mwh/anno (140k$)  McK previsione
- Reduce idling of equipment    ~1817 Mwh/anno (142k$) M.Ferrari
- Replace bet driven motors    ~640 Mwh/anno (50k$) McK previsione
- Reduce amount of exaust   ~256 Mwh/anno (20k$) McK previsione
- Split chilled water piping 
  to EPI from Wire Saw    ~128 Mwh/anno (10k$) McK previsione
- Increase temp.of EPI/Final 
  packaging cooler ~128 Mwh/anno (10k$) McK previsione
- Minimize cooling tower temp.diff     ~128 Mwh/anno (10k$)    McK previsione

Installazione nuovi filtri  sistemi di condizionamento a basso Delta P 
con conseguente riduzione di perdite di carico e quindi risparmio energetico.

Valutazione generazione interna H2  -Studio di fattibilità-

Slurry/KOH reduction on MK8 and PWA

Riduzione consumo totale e specifico gas tecnici (N2) e aria compressa di stabili-
mento mediante: piano di azioni correttive definite negli ESH Committee e Steering 

DCW conversion project – NOV
Utilizzo filo diamantato su taglierine wire saw -eliminazione carburo di silicio-

Conversione totale  150mm entro Q3_2013
Conversione totale   200mm entro Q2_2014

- Utilizzo acqua refrigerata da centrale trigenerazione per raffredamento 
  compressori con spegnimento pompa emungimento da pozzo 3 in prima falda 
  con risparmio di circa 30mc/ora

Attività di riduzione consumo idrico 

- KAIZEN riduzione al mese 4400mc con interventi prima settimana KAIZEN 
  (saving 158.000 euro/anno) dei quali 83% di risparmio energetico

Attività di riduzione consumo idrico 

17.01.14  
-installazione di nuovi misuratori di portata du Pozzi di prima falda (1 e 6)  
- recupero acque pezometro 10 e piezometro 4 (20mc/giorno) in serbatoio CPW    
  riducendo uso acqua di 1° falda

Attività di riduzione consumo idrico 

Completata

Completata

Riduzione del consumo energetico nei punti di utilizzo

Riduzione del consumo energetico nei punti di utilizzo

Riduzione consumo di materiali ausiliari per produzione

Riduzione consumo di materiali ausiliari per produzione

Riduzione consumo di materiali ausiliari per produzione

Riduzione consumo di materiali ausiliari per produzione

Parzialmente 
Completata

Parzialmente 
Completata

Parzialmente 
Completata

Parzialmente 
Completata

ASPETTI AMBIENTALI DIRETTI

Ritardo
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Azione correttiva/migliorativa StatoObiettivo - Descrizione evento

CONSUNTIVO PROGRAMMA AMBIENTALE 2014

CONDIZIONI NORMALI

ASPETTI AMBIENTALI DIRETTI

Miglioramento gestione wwt con controllo parametri critici (fluoruri)        

Phosphoric acid recovery by distillation project

Valutazione fattibilità produzione energia fotovoltaica mediante copertura posteg-
gio fronte stabilimento  e retro stabilimento senza fondi propri (Azione Corporate)

Ottimimizzazione funzionamento WWT e miglioramento 
controllo parametri in uscita

Riduzione rifiuti pericolosi

Riduzione emissioni 

Refl ui e scarichi liquidi

Rifi uti pericolosi

Emissioni in atmosfera

Parzialmente 
Completata

Parzialmente 
Completata

Hold

Hold

Hold

Hold

Hold

CONDIZIONI EMERGENZA

Contaminazione suolo
ASPETTI AMBIENTALI DIRETTI

Upgrading platee carico-scarico prodotti chimici 2° piano : NH3 + IPAEliminazione possibile contaminazione in caso di 
sversamenti accidentali

Eliminazione possibile contaminazione in caso di 
sversamenti accidentali

Eliminazione possibile contaminazione in caso di 
sversamenti accidentali

Eliminazione possibile contaminazione in caso di 
sversamenti accidentali

Completare l’etichettatura del piping interno ed esterno dello stabilimento 
in riferimento alle azioni 5S relative a Impianti

Realizzazione copertura nuova platea stoccaggio fanghi WWT 
- deposito temporaneo (con sistema di lavaggio pareti container)

Valutazione asfaltatura stazione ecologica

Sostanze lesive dell’ozonosfera
Implementazione piano annuale di sostituzione Freon R22 con fluidi refrigeranti 
non ODC 

Riduzione potenziale emissioni di R 22 in atmosfera Completata
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Azione correttiva/migliorativaObiettivo - Descrizione evento

PROGRAMMA AMBIENTALE 2015-2018

CONDIZIONI NORMALI

Consumo energetico
ASPETTI AMBIENTALI DIRETTI

 increase the efficiency with lower dP filters

 increase the efficiency with lower dP filters

 increase the efficiency with lower dP filters

Replace belt dring motor:
Complete the assessment 1° QRT
Start from 2°QRT 2014

Minimize cooling tower small temperature diff 
Complete the assessment by March 2014 
Implement 2°QRT 2014

Reduce clean room leakage & Reduce amount of exhaust  final cleaner

Reduce clean room leakage & Reduce amount of exhaust Packaging + final 
cleaner 200 mm

Reduce clean room leakage & Reduce amount of exhaust  CVD  + Polishing

Reduce motor leakage

Reduction of power consumption of the compressor chiller

... with the 50°C water from Coge plant Reduce the Steam consumption (0.2 t/h) to produce hot DIW

New high efficiency chillersReduce the EE with for the production of chilled water 

DCW conversion project - NOVReduce the EE using DCW instead slurry  

Reduction of air pressure from 6.3 bar to 6.1 barReduction electricity consumed by the compressors

Sostituzione delle lampade neon con led al 2° P zona MK9 nuova

*Valuatazione Raccolta condensa (acqua osmotizata)  utenze vapore (EPI e Main   
building) rilanciandola in centrale 
*Valutazione Recupero acqua calda (DIW) di spurgo su fondi linea immagazzinata e 
rimessa in utilizzo (Plant)

*IMP* Installazione 6 inverter su Pompe Osmosi Progetto MEMC-SITEC  
(90000kwh/anno)

Reduction electricity consumed

Riduzione del consumo energetico  nei punti di utilizzo

Riduzione del consumo energetico  nei punti di utilizzo
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Obiettivo - Descrizione evento Azione correttiva/migliorativa

PROGRAMMA AMBIENTALE 2015-2018

CONDIZIONI NORMALI

Consumo energetico
ASPETTI AMBIENTALI DIRETTI

Consumi idrici
-Recupero  FISA  Takatori Speedfam e Wiresaw con AR preparata da presentare  
-Valvole su FISA non installate ripianificate verifica-intervento
-Misure consumi idrici di stabilimento (Candian)  KAIZEN 2015
-Acquisto misuratore per valutazione consumi (Ticozzi)  KAIZEN 2015
-Piano di monitoraggio consumi idrici (Vendemmiati-Migliorini) KAIZEN 2015
-KAIZEN riduzione al mese 4400mc con interventi prima settimana KAIZEN 
  (saving 158000 euro/anno) dei quali 83% di risparmio energetico  
-Completamento attività KAIZEN Acqua demi

-Utilizzo acqua refrigerata da centrale trigenerazione per raffredamento compressori 
con spegnimento pompa emungimento da pozzo 3 in prima falda con risparmio di 
circa 30mc/ora

17.01.14  
-installazione di nuovi misuratori di portata du Pozzi di prima falda (1 e 6)  
-recupero  acque Piezometro 10 e piezometro 4 (20mc/giorno) in serbatoio CPW 
  riducendo uso acqua di 1° falda

Riduzione consumo acqua 1a e 2a falda

Riduzione consumo acqua 1a e 2a falda

Attviità scaturite da audit energy McK: 
costo energia Gennaio 2014      106.1 euro/Mwh      cambio 1 $ = 0.7362 euro 
-Reduce cleanroom leakages ~1790 Mwh/anno (140k$) McK previsione
-Reduce idling of equipment  ~1817 Mwh/anno (142k$) M.Ferrari
-Replace bet driven motors ~640 Mwh/anno (50k$) McK previsione
-Reduce amount of exaust ~256 Mwh/anno (20k$) McK previsione
-Split chilled water piping 
  to EPI from Wire Saw ~128 Mwh/anno (10k$) McK previsione
-Increase temp.of EPI/Final 
  packaging cooler ~128 Mwh/anno (10k$) McK previsione
-Minimize cooling tower temp.diff     ~128 Mwh/anno (10k$) McK previsione

Riduzione del consumo energetico nei punti di utilizzo

*MOD* DIW consumption reduction, re-using final cleaner clear process water in Mods    

*EPI* Replace Centura Edwards vacuum pumps 
- Piano pluriennale di sostituzione delle pompe a vuoto Edwards nei reattori 
Centura (220000 Kwh/anno di minor consumo) 
GOAL = riduzione di 220 Mwh/year 

*CVD* Analisi economica e di fattibilità sostituzione pompe box bombole EPI e CVD

Riduzione del consumo energetico nei punti di utilizzo

Installazione inverter su impiantiRiduzione del consumo energetico nei punti di utilizzo
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Obiettivo - Descrizione evento Azione correttiva/migliorativa

PROGRAMMA AMBIENTALE 2015-2018

CONDIZIONI NORMALI

ASPETTI AMBIENTALI DIRETTI

Phosphoric acid recovery by distillation project

Valutazione fattibilità produzione energia fotovoltaica mediante copertura posteggio 
fronte stabilimento e retro stabilimento senza fondi propri (Azione Corporate)

Riduzione rifiuti pericolosi

Riduzione emissioni 

Rifi uti pericolosi

Emissioni in atmosfera

CONDIZIONI EMERGENZA

Contaminazione suolo
ASPETTI AMBIENTALI DIRETTI

Upgrading platee carico-scarico prodotti chimici 2° piano : NH3 + IPAEliminazione possibile contaminazione in caso di sversamenti accidentali

Eliminazione possibile contaminazione in caso di sversamenti accidentali

Eliminazione possibile contaminazione in caso di sversamenti accidentali

Eliminazione possibile contaminazione in caso di sversamenti accidentali

Eliminazione possibile contaminazione in caso di sversamenti accidentali

Completare l’etichettatura del piping interno ed esterno dello stabilimento 
in riferimento alle azioni 5S relative a Impianti

Realizzazione copertura nuova platea stoccaggio fanghi WWT 
- deposito temporaneo (con sistema di lavaggio pareti container)

Valutazione asfaltatura stazione ecologica

Proposta a Provincia di spegmimento/riduzione campionamenti dopo 
caratterrizzazione e integrazione

Sostanze lesive dell’ozonosfera
Implementazione piano annuale di sostituzione Freon R22 con fluidi refrigeranti 
non ODC 

Riduzione potenziale emissioni di R 22 in atmosfera

Consumo materiali ausiliari di produzione

Miglioramento gestione wwt con controllo parametri critici (fluoruri)        Ottimimizzazione funzionamento WWT e miglioramento controllo parametri 
in uscita

Refl ui e scarichi liquidi
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Certificato di Registrazione 
Registration Certificate 

 
 

 
 

MEMC Electronic Materials 
S.p.A. - Stabilimento di Novara 
Viale Gherzi, 31  
38100  Novara (NO) 
  

N. Registrazione: IT-000123 Registration Number 
 
Data di registrazione: 19 dicembre 2002  
Registration date 
 

    
FABBRICAZIONE DI ALTRI PRODOTTI CHIMICI DI BASE INORGANICI NACE: 20.13 
MANUFACTURE OF OTHER INORGANIC BASIC CHEMICALS 
 
 
Questa Organizzazione ha adottato un sistema di gestione ambientale conforme al Regolamento EMAS allo scopo di attuare il 
miglioramento continuo delle proprie prestazioni ambientali e di pubblicare una dichiarazione ambientale. Il sistema di gestione 
ambientale è stato verificato e la dichiarazione ambientale è stata convalidata da un verificatore ambientale accreditato. 
L’organizzazione è stata registrata secondo lo schema EMAS e pertanto è autorizzata a utilizzare il relativo logo. Il presente 
certificato ha validità soltanto se l’organizzazione risulta inserita nell’elenco nazionale delle organizzazioni registrate EMAS. 
 
This Organisation has established an environmental management system according to EMAS Regulation in order to promote the continuous 
improvement of its environmental performance and to publish an environmental statement. The environmental management system has been verified 
and the environmental statement has been validated by a accredited environmental verifier. The Organization is registered under EMAS and 
therefore is entitled to use the EMAS Logo. This certificate is valid only if the Organization is listed  into the national EMAS Register. 
 
 

 

Certificato valido fino al: 25 luglio 2017 
Expiry date  

 
 

 
Comitato Ecolabel - Ecoaudit 

Sezione EMAS Italia 
 

Il Presidente 
Paolo Bonaretti 

Roma, 24 febbraio 2015 
Rome, 

Paolo Bonaretti

Oggetto della presente Dichiarazio-
ne Ambientale per il 2014 è lo stabi-
limento di Novara MEMC Electronic 
Materials SpA (gruppo Sunedison 
Semiconductor Limited).

Questo documento è stato redatto 
in conformità all’art. 6 del Regola-
mento CEE n. 1221/2009.

I dati pubblicati sono relativi al perio-
do 2010/2014.

La presente Dichiarazione Ambien-
tale per il 2014 è stata redatta dalla 
funzione PAS ed approvata dal Co-
mitato Direttivo ESH.

Responsabile Progetto: M. Migliorini
Realizzazione progettuale e redazio-
nale: M .Migliorini  
mmigliorini@sunedisonsemi.it

La presente Dichiarazione Ambien-
tale per il 2014 è stato approvato dal 
Verifi catore Ambientale accreditato 
ERM Certifi cation and Verifi cation 
Services (numero UK-V- 0013) 33 St 
Mary Axe, London EC3A 8LL in data 
20/10/2015.

Il prossimo adempimento annuale 
consisterà nell’aggiornamento an-
nuale della Dichiarazione Ambientale 
e sarà effettuato entro il 2016.

Eventuali richieste di chiarimento 
possono essere inoltrate a: 
Responsabile Unità Operativa, 
n° tel: 0321 334 671.
Rappresentante della Direzione per 
la protezione Ambientale, A.Zoppis 
e-mail: azoppis@sunedisonsemi.it

1a edizione - Settembre 2015

Art: www.julita.it

Diritti Riservati
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MEMC Electronic Materials S.p.A.
a SUNEDISON SEMICONDUCTOR LIMITED 
company

Viale Gherzi, 31
28100 Novara - Italia
Tel.	 +39 0321 334444
Fax	+39 0321 691000

Via Nazionale, 59
39012 Merano (Bz) - Italia
Tel.	 +39 0473 333333
Fax	+39 0473 333270

www.sunedisonsemi.com

Azienda Certificata 
ISO TS 16949   
ISO 14001    
OHSAS 18001 
EICC Member
ISO 50001

MEMC Electronic Materials Spa 
a SUNEDISON SEMICONDUCTOR Company

Stabilimento di Novara


